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Szakaszolas Fastra gyartmanyu Stopl-S-F1 berendezéssel

I. Altalanos kovetelmények

Az elzarando6 csOvezeték anyagdra, dimenzidjara és méreteire, valamint a féldgaz csOvezetéken
bellli (tovabbiakban FG) maximalisan megengedett nyomasara, a csévezeték ideiglenes elzarasa-
kor vonatkozd értékeket az 1. sz. tablazat tlinteti fel.

A maximalisan engedelyezett
. - . . nyomas [(MOP) =
Az Az glzarandd csivererék mérete csﬁuezeték}bgn 2z i::IeiglenE
elzarandd Az elzdrandd cstvezeték elzdrds sordn
csovezatek dimenzidja Terheléssel *)
anyaga csdvezetek | Falvastagsag mm- Terhelés E|:1’:::IE§ES
kiilsf @ ban nilkl 3 i
mim-ben cikk])
DMNGS 76,1 2,9-3,5 & bar & bar
DNBOD 88,9 3.2-3,3 6 bar 8 bar
DN100 thﬁe; 3,64 & bar 8 bar
3 DN125 e 44,5 4 bar 8 bar
o ~
3 DN150 1= 4,55 4 bar 8 bar
_ﬁ [
i D200 2191 396,35 4 bar 8 bar
F DiNZ 30 273 6,371 3 bar 8 bar
D300 3239 7,1-8 3 bar 8 bar
DN350 35?;. == 7.1-9 3 bar 8 bar
DIN40D 4['5:}_1 = 7,1-12 3bar 8 bar
dn%0 SDR11 8.2
a0 & bar 8 bar
dn90 SDR17.6 1
dn110 SDR11 10
110 & bar 8 bar
dnlld SDR17.6 6,2
dnigd SDRil 14,5
160 4 bar 8 bar
dnilsl SDR17,6 9.1
dnl8d SDRil 16,4
18D 4 bar 8 bar
dnilB0 SDR17,6 10,2
dn200 SDR11 18,2
c 200 4 bar 8 bar
% dn200 SDR17.6 11,4
k7]
E:- dn225 SDRi1 20,3
225 4 bar 8 bar
dn223 SDR17,6 12,8
dn230 SDR11 22.7
250 4 bar 8 bar
dn250 SDR17,6 14,2
dn280 SDRi1 23,3
280 3 bar 8 bar
dn280 SDR17.6 15,9
dn315 SDRi1 28.6
315 3 bar 8 bar
dn3l3 SDR17.6 17.9
dn400 SDR11 L
400 3 bar 8 bar
dnt00 SDR17,6 22,7

*: Terhelés hasznalata esetén a gazaralmas elzardsat kizarodlag vizszintesen elhelyezett csévezetéken végez-
hetjlik, a csOvezeték felett fliggbleges helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

Uzemi hémérséklet (a csbvezeték, a kérnyezet és a kdzeg hdmérséklete): -20/+70 °C
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II.Szakaszolas a STOPL-S-F1 berendezéssel
1. Altalanos leiras

A STOPL-S-F1 berendezéssel torténé munkavégzés el6tt az alabbi ellenbrzések végrehajtasa sziik-
séges:

e A berendezés 6sszes elemének teljességellenGrzése, tekintettel az elvégzend6 munkak ter-
jedelmére. Az ellenGrzés soran megvizsgaljuk, hogy a berendezés tartalmaz-e minden ele-
met, tekintettel az elvégzendd munkadk terjedelmére.

e Az 0sszes hasznalt elem vizudlis integritasellendrzése. Az ellen6rzés azt jelenti, hogy meg-
vizsgaljuk, hogy az egyes elemek nem sériiltek-e, nem rozsdasak-e, stb.

e A zard tomit6elem hasznalhatdsaganak ellenGrzése. Az ellendrzés azt jelenti, hogy megvizs-
galjuk, hogy teljeslilt-e a felhasznalhatdsagi hatarid6 feltétele, mely a témitdelem kimeneti
eladasijegyz6konyvben feltiintetett kitarolasatdl szamitott max. 2 év lehet. Minden tomito-
elem sajat azonositoszammal rendelkezik, melyet az elem oldalan és a kimeneti eladasi-
jegyzokdnyvben tintetnek fel.

Katalogusszam /A berendezes

\ tipusa
STOPL-S-p
8% 1y

155 /A meretek jeldlese

Gyartoi marka

2. Elokészito munkak

2.1. Az idomok szerelése

Az elzard és a balloncsatlakozd hegesztési helyét Ugy hatarozzuk meg, tekintetbe véve a jelen
hasznalati Utmutatdban annak szerelésére és a terlleti elhelyezésére vonatkozod feltételeket, hogy
az idomok koril maradjon elég hely a berendezés szerelésére és kiszolgalasara.

Min. 2D

Balloncsatla

Elzérd csatlakozd kozd

A gazvezeték meghontasi helye
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Azon a helyen, ahol a hegesztési szerelések torténnek, vizualis ellendrzést, ovalitas ellen6rzést
ellenGrzéseket kell végezni az idomok szerelésére vonatkozo6 hasznalati Gtmutaté alapjan. A feltiin-
tetett terileten nem lehetnek engedélyezetlen hibak.

A csatlakozodkat a meghatarozott helyekre hegesztjiik a vonatkozo szerelési Utmutatok és a TT 2000
technoldgiai elGiras alapjan.

A hegesztések ellendrzését is el kell végezni.

Ellendrizziik, hogy a szerelés és az idomok hegesztésénél nem sériiltek-e a dugdk menetei:

- a dugdn és az idom belsejében tisztitsuk ki a menetet és az ,,0” gylr(it

- a dugon tisztitsuk ki az ,,0” gydr(it

- zsirozza be az ,0” gylrit a dugdn és az ,0” gylrd terlletét az idom belsejében

- az idom dugdjat a szallité segitségével rogzitse a dugorudra és csavarozza be az idomba Ugy,
hogy a dugo felsé felllete az idom fels6 feliletével egy sikban legyen

A dugod csavarozasa soran nem fordulhat el6 akadozas!

2.2.A kamraegység szerelése

2.2.1. Acél csovezetékre

DN100, DN200, % ¥55° %
N300 és DN400 -8 =~
— ——r——o——r—— =

W acél szamadra :

Mg

A DNG5, DN8B0, DN125, P
DN150, DN250 és DN350 acg'r

E
Pl - =
& ""h M.

»

Meghuzdsi nyomaték [Nm]

Idom Osztott karima Szikitd betat Lemezes zar / kamra a lemezes zar és a kamrak
csavarjainal

DN 65 DN 65 DN100/DNES
Dl;h?ﬂ DN 80 DNl[]D_,I’DNSD DN100 40

100 DN 100

DN DMN200/DN150/DN125

125

DN 150/DN125 5

DN DN200/DN150/DN125 DN200 50

150

DN -

200 DN 200

Wl

ESI\EI] DN 250 DN200/DN250

E‘JN : DMN300 65
300 DN 300

3[);3 DN 350 DMN400/DMN350

DN - DMN400 70
400 DN 400
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Az elzard idom fels6 részén |évd csatlakozora helyezzik ra a megfeleld méretl osztott karimat és
azt csavarral rogzitsik. Ellendrizziik, hogy a karima szabadon forog-e az idomon.

A DN 125, DN150, DN250 és DN350 dimenzidk esetében az osztott karimara helyezziik ra a meg-
felel6 méretl redukcios betétet Ugy, hogy ezt kbvetéen a csavarnyilasokba behelyezhetd legyen a
megfeleld nagysagu tarcsas zardlap.

Az osztott karimdara vagy az osztott karimara és a redukcids betétre (a dimenzid alapjan) helyezze
ra a tarcsas zardlapot a megfelelé6 méretben (a ,,FASTRA” felirat felfelé legyen!). A DN125 és DN150
esetében DN200 zardlapot, a DN250 esetében DN300 zarolapot és a DN350 esetében DN400 za-
rolapot kell hasznalni.

A tarcsas zardlap csavarjaira csavarozott négy anyaval a keriilet mentén egyenletesen csatlakoz-
tassa a tarcsas zardlapot az osztott karimaval vagy az osztott karimaval és a redukcids betéttel (a
lezarand6 csSvezeték mérete alapjan). VIGYAZAT! A szerelés eme fazisdban a csatlakozdsnak le-
hetévé kell tennie a tarcsas zardlapot lezaré idom tengelye koérili forgathatdsagat.

A tarcsas zarolapot forgassuk optimalis helyzetbe, a munkavégzés és a késGbbi, a berendezés ki-
szolgalasara kijelolt terilet figyelembevételével.

Szereljuk fel a tobbi anyat a csavarokra, és hlzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen
50Nm nyomatékkal a DN200 zarotarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zardtarcsa esetében,
és 80Nm nyomatékkal DN400 zarétarcsanal.

A zarétarcsa csavarjaira helyezziik el a megfelel6 méretl kamrat Ggy, hogy a bypass készitéséhez
szikséges kimenet hozzavetdlegesen abba az irdnyba mutasson, amerre a bypass csOvezeték ve-
zetése sziikséges, illetve mas kovetelmények alapjan.

Szereljlik fel az anydkat a csavarokra, és huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen 50Nm
nyomatékkal a DN200 zarétarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zaroétarcsa esetében, és
80NmM nyomatékkal DN400 zardtarcsanal.
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2.2.2. PE csOvezetékre

A PE d.90, d.110,
dn200-d.250 és
dn315

a PE dnl160,
d-180 és
d.280 és
d-400 PE
csohdz

—y

Meghizasi nyomaték
—_ . Osztott —_ . Lemezes zar [ [Nm]
Idom | Szdkits karima karima SziikitS betét kamra a lemezes zar és a kamrak
csavarjainal
da 90 DMN100/d90 -
dn 110 DN100/d110 DN100 - DN100 40
dn 160 DN200/d160 DN200/DN150/DN125
dn 180 DN200/d180 DN200/DN150/DN125
dn 200 DN200/d200 DN200 - DNZ00 50
dn 225 DN200/d225 -
dn 250 DN200/d250 -
dn 280 DN200/d280 DM 250 DN300/DN250
dn 315 DN300/d315 DM 300 - DN300 63
dn 400 DN400/d400 DN 400 DN400/DN350 DN400D 70

Abban az esetben, ha a fitting PE csdre torténd hegesztése utan leszereljik a redukcios karimat az
erOsitd aljzatot, azokat fel kell szerelniink, a fitting hasznalati dtmutatéjaban leirtak alapjan.

A redukcios karima fels6 részén lévo csatlakozora helyezziik ra a megfelelé méret(i osztott karimat
és azt csavarral csatlakoztassuk. Ellendrizziik, hogy a karima szabadon forog-e a redukcios kari-
man.

Az osztott karimara helyezzik fel a tarcsas zardlapot a megfelel6 méretben (a ,,FASTRA” felfelé
alljon!). A DN160 és DN225 méret esetén DN200 zarolap és a DN315 esetében DN300 zardlap.
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A tarcsas zardlap csavarjaira csavarozott négy anydval, egyenletesen a kerlilete mentén, csatla-
koztassuk a tarcsas zarolapot az osztott karimahoz. VIGYAZAT! A szerelés eme fazisaban a csatla-
kozdasnak lehetdvé kell tennie a tarcsas zardlap lezard idom tengelye koérili forgathatdsagat.

A tarcsas zarolapot forgassuk optimalis helyzetbe, a munkavégzésre és késdbb a berendezés ki-
szolgalasara kijelolt tertlet figyelembevételével.

Szereljik fel a tobbi anyat a csavarokra, és huzzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen
50Nm nyomatékkal a DN200 zarotarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zarétarcsa esetében.
A zardtarcsa csavarjaira helyezziik fel a megfelel6 méret(i kamrat igy, hogy a bypass készitéséhez
szikséges kimenet hozzavetdlegesen abba az irdnyba mutasson, amerre a bypass csOvezeték ve-
zetése sziikséges, illetve mas kévetelmények alapjan.

Szereljuk fel az anyakat a csavarokra, és hizzunk meg felvaltva minden anyat egyenletesen 50Nm
nyomatékkal a DN200 zardétarcsa esetében, 65 Nm nyomatékkal DN300 zardétarcsa esetében.

3. Az idomok furasa

3.1.Ballon behelyez6 flarasa

A ballonnyilds furdsdhoz az erre szolgdldé berendezés haszndlhaté (pl. KNS-F1 vagy COMPACT-F1,
16- barig) a vonatkozd hasznalati Utmutatd alapjan. A fart nyildsnak acél csénél 57 mm-nek kell
lennie, PE csénél pedig 56 mm-nek.

Abban az esetben, ha a furdtest fel van szerelve a COMPACT-F1/S keretes rogzité karimaban, azt
le kell szerelni.

El kell végezni a teljességellendrzést és a vizudlis ellendrzést.

Ellenérizze, hogy a furotest adagoldteste tengelyiranyban mozgathat6 annak alsé helyzetbe torténd
csavarasaval (a készllék tipusatdl fliggden ,,14"-es vagy ,18"-as jeldlés), majd csavarja le nulla
helyzetbe. Ezt a helyzetet kettds vonallal jeldlik, STOP felirattal. A mozgas soran semmiféle akado-
zasra nem kerilhet sor!

Végezze el a furotest fejében 1évo allitdcsavarok mikddésének ellenbrzését azok meghlzasaval és
Ujbdli kioldasaval, behelyezett furdriddal. A csavaroknak stabilan rogzitenilik kell a farérudat a
furdtest fejében, a furasi folyamat teljes idotartama alatt!

A furas befejezése utan a furdérad gaznyomassal kitolddik a furt cs6évezetékben!

Abban az esetben, ha az allitécsavarok nem biztositjak a farorad stabil rogzitését, bal-
eset veszélye és ellendrizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

Abban az esetben, ha a fenti ellenérzéseknél nem taldlunk hibat, a berendezés hasznalhaté. Ha az
ellen6rzésnél barminem( hibat észleliink, a berendezés nem hasznalhato.

A ballonnyilas kiils6 menetére csavarozzuk fel a gdombcsapot FF2,5". A menetek tomitésére a gaz-
vezetékekhez valdo menetes kapcsolatok témitésére szolgald témitészalagot hasznalunk.

A gombcsapot zarjuk el.

A furédtest eltolasi testét nullas helyzetbe allitjuk (dupla vonallal jel6lt ,STOP” felirattal az eltolasi
test skalajan).

A farétest csatlakoztaté menetére raszereljik a kamrat F-M 2"-2,5" L150 kipufogoval, horogkulcs
segitségével. A kamrat huzzuk meg ugy, hogy a témitégylird témitédjon a fardtesten.

A farérudat 25/920 M16 kenjik be szilikon zsirral, hogy az kénnyebben mozogjon a furétestben.
A furérudat toljuk be a furétestbe a csatlakozomenet oldalardl a négyszogletes végével Ugy, hogy
a furdtest kb. a furérud felénél helyezkedjen el. A furérud betoldsa soran kelld évatossaggal kell
eljarni, hogy ne sériljenek a tomitéelemek a furoétest belsejében!

A kozpontositd furot 8/100 helyezziik be a kdzpontositd furd szamara fenntartott nyilasba a furdtest
végén, és biztositsuk azt a csavar meghuzasaval a furd biztositasahoz, 3. sz. imbuszkulcs segitsé-
gével.

A FKS 57 vagy FKPE 56 furdkoronat (a furandd csOvezeték anyaga alapjan), rogzitstk a farérud
végén lévé menetre, a megfeleld csavarkulcsok segitségével, a csatlakozast huzzuk meg.

A furdrudat a felszerelt firékoronaval és kézpontosito furdval, tolja be a furétestbe, egészen addig,
mig a fardéradon lévo szallitd be nem helyezkedik a furétest aljara. Ebben a helyzetben rogzitse a
furérudat a furdtesten |évd csavarok behlzasaval, 5. sz. imbuszkulcs segitségével.

Az elemek csoportjat a fentiek alapjan szereljlik fel a gémbcsapra.

A kamran a gyorscsatlakozdba helyezziik be a manométer elemet.

Teljesen nyissuk meg a gdémbcsapot.
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EllenGrizzik a ballonnyilas és a felszerelt elemek szerelésének tomitését a megfelel6 ellenérz6 ko-
zeggel (pl. slritett nitrogén), a manomeéter elem tomldcsatlakozdjara csatlakoztatva. Az ellen6rzést
habképz6 oldattal végezziik, tesztnyomas soran.

Ha szivargast észlel, azt azonnal meg kell szlintetni. A munkafolyamat folytatasa mindig csak a
sikeresen elvégzett tomitésvizsgalat utan lehetséges!

A sikeres tomitésellendrzés utan meg kell sziintetni a kamra nyomasat, a manométer elem gémb-
csapjanak kinyitasaval.

A manomeéter tomlGcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a lefuvato témlét, és an-
nak masik végét helyezze biztonsagos tavolsagba.

Ellendrizze a gémbcsap teljes kinyitasat és zarja le a manométer rész gémbcsapjat.

Ellendrizze a testmozgatd rész nullds helyzetbe térténd allitasat. A farérudat tartva lazitsa meg a
furéfej rogzitbecsavarjait a furdrad fejében, és hluzza ki a furérud végét a hajtomivel a fardtestbol
ugy, hogy a kézpontositd firé megérintse a furt csé felliletét. Ebben a helyzetben régzitse a furé-
rudat Ugy, hogy meghuzza a furdéfej fejének rogzitécsavarjait egy imbuszkulccsal, hogy a furdszar
és a furétest egymashoz képest ne mozdulhasson el a késbbbi furas soran.

Az acélbdl készilt csGvezeték flrasa esetén a négyszogletes végl furdszar végére helyezzik ra a
motoros meghajtét PHM - 25/500.

A PE csOvezeték furdsa esetén a négyszogletes végl furdszar végére helyezziik ra a kézi racsnit.
A cs0 furasat ugy végezze, hogy forgassa a furdrudat jobbra, egyuttal tolja el a kdzpontositd furot
és a furékoronat a megfelel6 helyre, a test jobbra forgatdsaval.

A csGvezeték kozpontosito furdval torténd kifurasa utan, ellendrizze a furt cs6ben a kdzeg nyomasat
a manométer részen lévé manométeren.

Feltételezve, hogy a furt csovezetékben kozegnyomasnak kell lennie, és a cs6 kozponto-
sito faroval torténod kiflirasa utan azt a manométer nem jelzi, kiilon 6vatossagra lesz
sziikség.

A tovabbi munkat csak abban az esetben lehet folytatni, ha rajottiink, hogy a rendelle-
nesség milyen okbdl alakult ki.

Abban az esetben, ha a fenti figyelmeztetés szerint nem allapitottak meg hibat, folytathatja a furast
egészen a furt nyilas szikséges atmérdjének eléréséig.

Szakitsa meg a furdszarhoz térténd eltolast és a furdriad elforgatasat és emelje le a motoros meg-
hajtét vagy a racsnit.

Az eltolé test balra torténd eltolasaval allitsa az eltold testet nullas helyzetbe.

Tartsa meg a furéridat, hogy megakadalyozza annak ellendrizetlen kilokését, és lazitsa meg a
reteszelt furorudat a furofej rogzitéecsavarjainak nagyon lassu, valtakozé fellazitdsaval, ami a furt
cs6ben |évo kdzegnyomas fliiggvényében kitolddik a furdtestbe.

Abban az esetben, ha nem tartjuk megfeleléen a farérudat, bekdovetkezhet annak ellen-
orizetlen kilokodése, igy baleset vagy ellendrizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

A furérudat lassan toljuk kifelé, amig a szallitd nem ér el a furt test aljara. Ebben a helyzetben
rogzitsik a furdrudat a furodtest fejében 1évo régzité csavarokkal.

Zarja el a gémbcsapot és a manométer rész KK kinyitasaval sziintesse meg a kamra belsé terének
nyomasat és a furétest nyomasat.

Szereljik le a szettet a gdémbcsaprol.

Szereljik le a szett egyes hasznalt elemeit, végezziik el annak tisztitdsat, szemrevételezéssel el-
lenéGrizzik annak sértetlenségét, és helyezzik el a szallitédobozban.

3.2. Az elzaro nyilas farasa

A csOvezetékre szerelt elzard nyilas flrdsa utan kizardlag a lenti tablazatban meghatarozott tipusu
és méreteitdl fliggden.

Abban az esetben, ha a furétest fel van szerelve a COMPACT-F1/S keretes rogzité karimaban, le
kell azt szerelni.

El kell végezni a teljességellendrzést és a vizualis ellenbrzést.

Ha a 12 / 25,2-70 fardéfej nincs felszerelve a furdéradra, csavarja be a menetbe a furéorid végén, és
hizza meg a megfeleld kulcsokkal, 90 Nm nyomatékkal.

Az aladbbi tablazatnak megfeleléen a cs6vezeték tipusa és mérete alapjan valassza ki a megfelel6
firokoronat és a furdérudat.
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i A ggﬁvez?ték anyaga - . . e A faroberendezés
dimenzio/a csovezetek kilso @ Fuarokorona Katalogusszam Farorud tipus tipusa
mm-ben

' 18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DN65 / 76,1 FKV 64 H70 142-2306-064 25/880S 4 PE ggmig:g}’gigg

18/680S+PE COMPACT-F1
Acel DN8O / 88,9 FKV 76 H70 142-2306-076 25/8805+ PE Egmgiglgigigg

18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DN100 / 108 és 114,3 FKV 95 H70 142-2306-095 25/8805+PE Egmgiglgigigg
Acél DN125 / 133 és 139,7 FKV 119 H130 142-2306-119 25/1200 S Egmgiglgﬁgigg
Acél DN150 / 159,0 és 168,3 FKV 146 H130 142-2306-146 25/1200 s ggmﬁigl:iﬂgigg
Acél DN200 / 219,1 FKV 193 H130 142-2306-193 25/1200 S ggmﬁigl:gﬁigg
Acél DN250 / 273,0 FKV 240 H130 142-2306-240 25/1200 S ggmiigl:gigigg
Acél DN300 / 323,9 FKV 288 H130 142-2306-288 25/1200 S ggmzigljgﬁgigg
Acél DN350 / 355,6 és 377 FKV 326 H180 142-2306-326 25/1300 s ggmﬁigl::ﬁﬂgigg
Acel DN400 / 406,4 es 426 FKV 376 H180 142-2306-376 25/1300 S ggmﬁigl:gﬁgigg
PE 4,90 / 90 KPEOOHTO | 1422208069 | die e eaoacrr /e Tas
PE 4,110/ 110 KPESSHP0 | 1422208086 | ene e rroncT r /e Tas
PE dn160 / 160 FKPE 125 H130 142-2208-125 25/1300 PE ggmﬁigl:gﬁgigg
PE d.180 / 180 FKPE 140 H130 142-2208-140 25/1300 PE ggmﬁigl:gﬁgigg
PE dn200 / 200 FKPE 156 H130 142-2208-156 25/1300 PE ggmgigl:gﬁgigg
PE dn225 / 225 FKPE 178 H130 142-2208-178 25/1300 PE ggmgigl:gﬂgigg
PE dn250 / 250 FKPE 196 H130 142-2208-196 25/1300 PE ggmﬁigl:iﬂgigg
PE dn280 / 280 FKPE 220 H130 142-2208-220 25/1300 PE ggmﬁﬁgl:fzﬂgigg
PE dn315 / 315 FKPE 247 H130 142-2208-247 25/1300 PE ggmﬁigl:gﬁgigg
PE dn400 / 400 FKPE 318 H180 142-2208-318 25/1600 PE ggmiigl:gﬁigg

ROgzitse a megfelel§ furdkoronat csavarokkal a tartéhoz a megfelel6 furérud végén a vonatkozd
kulcsok segitségével, és a csatlakozast hizza meg 45Nm nyomatékkal.

A fentiek szerint elkészitett furérudat helyezze az elzarényilasba, amig a koézpontosité furé a fu-
rando cso felliletén nem nyugszik. VIGYAZAT! Behelyezéskor ne sértse meg a menetet és a nyilas
belsé fellletét!

A farérud testét kenje be szilikonzsirral, hogy kénnyebben mozogjon a furéfedélben (a behelyezd
kamra mérete szerint) és a furdtestben.

A farérad végére csusztassa ra a megfelel6 furéfedelet (a behelyez6 kamra méretétdl fliggden)
felirat nélkil, és rogzitse azt a kamrahoz a bajonettzar, elforgatasaval.

Csavarozza be a tavtart6 csavarokat a furd fedélbe, és hiizza meg 45Nm nyomatékkal.

A kompenzator csavarok fokozatos meghuzasaval régzitse a megfuro fedél tomitését a kamran.

8/23



TIGAZ 3211 _02_U_C_2024_G_M-12

A kompenzator Tavtarto csavarok

csavarjai (3x) a
DN300 és a DN400

Helyezze be a rogzitékarimat a COMPACT-F1/S kerettel a furérudakra térténd rogzitésének furatan
keresztll és csUsztassa ra a furéfedél csapjaira a behelyez6kamra méretének megfelelGen.

A furdfedél csavarjaira szerelje fel az anyakat és azokat valtakozva hidzza meg, 50 Nm nyomaték-
kal.

Csusztassa a furotestet a furéridra, csavarja be a rogzit6karima furataba, és hlizza meg egy ho-
rogkulccsal gy, hogy az illesztés a fUrdtest tomitdgylrdjével legyen lezarva. A furdtest furdridra
térténd ratolasa soran kell6 dvatossaggal kell eljarni, hogy ne sériljenek a tomitéelemek a furotest
belsejében!

A furotest eltolasi testét nullds helyzetbe allitjuk (dupla vonallal jelolt ,STOP” felirattal az eltolasi
test skalajan).

EllenGrizze az elemek megfelel6 0sszeszerelését és a furérad megfelel6 helyzetét, a furorud-kitolas
ellen6rz6 tavolsagat a furdtest feje és a furérid vége kozott az alabbi abra szerint. Az ,X” tavol-
sagnak meg kell felelnie a lenti tablazatban feltiintetett értékeknek.

X [mm]
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A csovezeték anyaga és A csovezetek A furorud kitolodasanak L. .. .
) . N - Furorud A furocberendezés
dimenzioja kulsé @ mm-ben ellendrzd hossza , X . .
tipus tipusa
mm-ben £ 3
135 18/6805+PE COMPACT-F1
Acel DN65 76,1 149 COMPACT-F1/5140
69 25/8805+PE COMPACT-F1/5180
134 18/680S+PE COMPACT-F1
Acél DN8O0 88,9 150 COMPACT-F1/5140
70 25/8805+PE COMPACT-F1/5180
140 18/680S+PE COMPACT-F1
108 155 COMPACT-F1/5140
Acél DN100 75 25/880S+PE COMPACT-F1/5180
138 18/6805+PE COMPACT-F1
114,3 155 COMPACT-F1/5140
75 25/880S+PE COMPACT-F1/5180
133 293 COMPACT-F1/5140
. 213 COMPACT-F1/5180
Acel DN125 1307 293 25/1200 S COMPACT-F1/5140
! 213 COMPACT-F1/S180
159 0 290 COMPACT-F1/5140
. ! 210 COMPACT-F1/5180
Acel DN150 o8 3 590 25/1200 S COMPACT-F1/5140
! 210 COMPACT-F1/5180
. 294 COMPACT-F1/5140
Acel DN200 219,1 514 25/1200 S COMPACT-F1/S180
, 148 COMPACT-F1/5140
Acél DN250 273,0 68 25/1200 S COMPACT-F1/5180
; 163 COMPACT-F1/5140
Acél DN300 323,9 33 25/1200 S COMPACT-F1/5180
355 6 146 COMPACT-F1/5140
. ! 66 COMPACT-F1/5180
Acel DN350 - 146 25/1300 S COMPACT-F1/5140
66 COMPACT-F1/5180
Acel DN400 406,4 159 25/1300 S COMPACT-F1/5140
79 COMPACT-F1/5180
496 159 COMPACT-F1/5140
79 COMPACT-F1/5180
. 61 18/680S+PE COMPACT-F1
PE d.90 SDR11 és 17,6 20 76 25/880S+PE | COMPACT-F1/S140
PE dn110 SDR11 és 110 61 18/680S+PE COMPACT-F1
17,6 75 25/880S+PE | COMPACT-F1/5140
312 COMPACT-F1/5140
PE dn160 SDR11 a 17,6 160 532 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE dn180 SDR11 és 304 COMPACT-F1/5140
17,6 180 224 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d,200 SDR11 es 293 COMPACT-F1/5140
17,6 200 213 25/1300 PE COMPACT-F1/S180
282 COMPACT-F1/5140
PE dn225 SDR11 a 17,6 225 502 25/1300 PE COMPACT-F1/S180
PE dn250 SDR11 és 263 COMPACT-F1/5140
17,6 250 183 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d.280 SDR11 és 122 COMPACT-F1/5140
17,6 280 42 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
117 COMPACT-F1/5140
PE dn315 SDR11 a 17,6 315 37 25/1300 PE COMPACT-F1/5180
PE d.400 SDR11 és 272 COMPACT-F1/5140
17,6 400 192 25/1600 PE COMPACT-F1/5180

Mas bels6 méretli cs6vezetékeknél a feltlintetett értékek valtozhatnak!
A cs6vezeték faldnak vastagsaga nincs hatassal az ellen6rzé értékekre!

A tovabbi munkak csak akkor folytathatdk, ha a mért tavolsag megfelel a tablazatban feltlintetett
értékeknek. Mas értékek mérése esetén, meg kell hatarozni és meg kell szlintetni az eltérések okat.
A fenti kovetelmény megszegése esetén fennall annak a veszélye, hogy a csovezeték
megsériil, és ezt kovetoen ellendrizetleniil szivarog a gaz a kifart csévezetékbol!
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Régzitse a furdrudat Uugy, hogy meghlzza a furofej fejének régzitéecsavarjait egy imbuszkulccsal,
hogy a furdszar és a furétest egymashoz képest ne mozdulhasson el a késdbbi furas soran.

A kamra oldalsé kimenetén |év6 gyorscsatlakozdba (a behelyez6 kamra mérete alapjan) helyezze
el a manométer részt.

Teljesen nyissa ki a tarcsas zardlapot (a behelyez6 kamra szerinti méretben).

Végezziik el a nyilas szivargasvizsgalatat a fentiek alapjan o6sszeallitott elemszerelvény szerint a
megfelel6 tesztkdzeggel (pl. slritett nitrogén), amelyet a nyomasmérdé manomeéter témléhosszahoz
csatlakoztatnak, habképz6 oldattal torténd ellenérzéssel, tesztnyomas mellett.

Ha szivargast észlel, azt azonnal meg kell sziintetni.. A munkafolyamat folytatasa mindig csak a
sikeresen elvégzett tomitésvizsgalat utan lehetséges!

A sikeres toOmitésellen6rzés utdan meg kell szlintetni a kamra nyomasat, a manométer elem KK
kinyitasaval.

A manométer rész tomldcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a lefivato tomli6t és
annak masik végét helyezze biztonsagos tavolsagba.

Ellendrizze, hogy teljesen nyitva van-e a tarcsas zardlap (a behelyez6é kamra szerinti dimenzidban),
zarja el a manométer rész KK-t és az oldalsé kamra csapot.

Az oldalsé tomlGcsatlakozdjara gazzard csatlakozassal csatlakoztassa a lefivatd tomlot és annak
masik végét helyezze el biztonsagos tavolsagban.

A vezetOrudra helyezze ra a hidraulikus motort PHV 25 és a kézpontosité kart.

A hidraulikus motort PHV 25 helyezze el és rogzitse a furérdd négyszoglet(i végén, a hidraulikus
meghajté allitdcsavarjaival.

A kozpontositd kart allitsa optimalis helyzetbe, hogy a furdkeret elég er6s legyen. Egyes esetekben
a kodzpontositd kart a hidraulikus meghajté és a furdberendezés kozé szereljiik, néha pedig a hid-
raulikus meghajto folé.

gben, a lenti tablazat alapjan.

Kezdje meg a cs6vezeték furasat. A furast igy végezze, hogy forgassa a furdrudat jobbra, egyuttal
tolja el a kdzpontositd furdt és a furdkoronat a megfelel6 helyre, a test jobbra forgatasaval.

A csGvezeték kdozpontosito furdval torténd kifurasa utan, ellendrizze a furt cs6ben a kzeg nyomasat
a manomeéter részen lévé manométeren.

Feltételezve, hogy a furt csovezetékben k6zegnyomasnak kell lennie, és a cs6 kozponto-
sité faroval torténd kifirasa utan azt a manométer nem jelzi, kiilon 6vatossagra lesz
sziikség.

A tovabbi munkat csak abban az esetben lehet folytatni, ha rajottiink, hogy a rendelle-
nesség milyen okbdl alakult ki.

Folyamatosan ellendrizziik a furas mélységét a toldtesten jeldlt vonalak segitségével. Ne Iépje tul
az alabbi tablazatban meghatarozott maximalis értékeket.

A maximalis farasmélység tillépése esetén fennall annak a veszélye, hogy a fiirando
csovezeték megsériil, és ezt kovetden ellendrizetlen kbozegszivargasra keriilhet sor.
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A csovezetek anyaga és _ A cs’ove“zetfek merete . e
) A csovezeték kilso @ x falvastagsag Farasi mélység (+0 - +5 mm)
dimenzioja
v mm

Acel DN65 76,1 x 3,6 42
Acél DNSO 88,9 x 3,6 44
. 108 x 3,6 54
Acél DN100 1143 x 3.6 28
. 133 x 4 82
Acél DN125 139.7 x 4 e
] 159,0 x 4,5 89
Acél DN150 168,3 x 4.5 30
Acél DN200 219,1 x 6,3 98
Acél DN250 273,0x 6,3 115
Acél DN300 323,9x 71 136
. 355,6 x 8 165
Acél DN350 377 x 8 143
. 406,4 x 8 185
Acél DN400 496 x 8 165
PE dn90 SDR11 90 x 8,2 51
PE d,90 SDR17,6 90 x 5,4 42
PE dn110 SDR11 110 x 10 58
PE dn110 SDR17,6 110 x 6,6 48
PE dn160 SDR11 160,0 x 14,6 90
PE dn160 SDR17,6 160,0 x 9,1 75
PE d,180 SDR11 180 x 16,4 86
PE dn180 SDR17,6 180 x 10,2 75
PE d,200 SDR11 200 x 18,2 108
PE d.200 SDR17,6 200 x 11,9 86
PE dn225 SDR11 225,0x 20,5 116
PE d.225 SDR17,6 2250x 12,8 95
PE dn250 SDR11 250 x 22,7 123
PE d.250 SDR17,6 250 x 14,8 102
PE d.280 SDR11 280 x 25,4 137
PE dn280 SDR17,6 280 x 16,6 114
PE dn315 SDR11 315,0 x 28,6 150
PE dn315 SDR17,6 315,0x 17,9 120
PE dn400 SDR11 400 x 36,3 190
PE d~400 SDR17,6 400 x 23,7 150

A meghatarozott fUrasmélység elérése utan, megszakitjuk az elGretolast és a furdérad forgasat.
6.3.2.34. Lazitsa meg a rogzitécsavarokat a motoros meghajté hordozéjan.

6.3.2.35. Vegye le a kdzpontositd kart [V6] és a motoros meghajtét a keretes rogiztékarima [V4]
vezetbéradjairdl és a faroradrél [V2].

6.3.2.36. Az eltoldtest balra torténd eltolasaval allitsa az eltolétestet nullas helyzetbe, 1asd c) pont
6.3.2.37. Tartsa meg a furérudat [V2], hogy megakadalyozza annak ellendrizetlen kilokését, és
lazitsa meg a reteszelt furérudat a fardfej rogzitéesavarjainak nagyon lassu, valtakozo fellazitasa-
val, ami a furt csében |év6 kdzegnyomas fliggvényében kitolodik a furdtestbe.

Abban az esetben, ha nem tartjuk megfelel6en a farérudat, bekovetkezhet annak ellen-
orizetlen kilok6dése, igy baleset vagy ellenérizetlen gazszivargas veszélye all fenn!

A furérudat lassan huzza ki, egészen annak furofedélre valo beallasaig (a behelyezett kamra szerinti
dimenzidban). Ebben a helyzetben rogzitsilik a furérudat a furdtest fejében |évd rogzitéesavarokkal.
Zarja le a tarcsas zardfedelet (a behelyez6 kamra méretének megfeleléen) és nyomasmentesitse a
kamra belsé teriletét (megfeleld méretek) az oldalkamra szelepének kinyitasaval.

Lazitsa meg és szerelje le a tavtartd csavarokat.

Tavolitsa el a furdsapkat a bajonettzarbdl, és tavolitsa el a furdésapkat az 6sszes raszerelt elemmel
egyltt (Rogzité karima COMPACT-F1/S kerettel, furdtest, furérad fardkoronaval és kifurt résszel)
emelje ki a kamrabdl (megfelelé méretek).

Emelje ki a kifurt részt a furékoronabdl.

Szereljik le a szett egyes hasznalt elemeit, végezzik el annak tisztitasat és vizualisan ellen6rizziik
annak sértetlenségét, és helyezzik el a szallitddobozban.
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4. A csOvezeték tisztitasa faras utan

4.1. A csovezeték tisztitasa furas utan

Miutan a balloncsatlakozét felfurta az acélcsovekre, a gyartd azt ajanlja, hogy tavolitsa el az éles
széleket, forgacsot és tormeléket a csovekbdl a KOS-F1 készlet segitségével. E készlet hasznalata-
val jelent6sen csdkkentheti a biztonsagi ballonok sériilésének kockazatat azok csévezetékbe valo
bevezetése és kiemelése soran.

A balloncsatlakozé PE csOvezetékre vald felfurasa utan nem kell elvégezni a csdvezeték tisztitasaval
kapcsolatos feladatokat.

4.2. Acél csovezetékek tisztitasa az elzaro elem felfarasa utan

A csbvezeték tisztitasahoz kizardlag olyan elemeket hasznaljunk, melyek méretileg megfelelnek a
tisztitandd csGvezeték méreteinek.

A tisztitéradon ellenérizziik a gdmbcsap elzarasat a kifuvéhoz.

A tisztitérud testét kenjik be szilikonzsirral, a kémlelonyilassal ellatott fedélben torténd kénnyebb
mozgas érdekében.

A fedélben |év6 csapagyba (a kamra méretétdl fliggben) a fedélen 1évd felirat oldalardl tolja be a
tisztitdrudat Ugy, hogy a fedél kb. a rad kdzepén helyezkedjen el.

A tervezett feladat elvégzése utan, haladjon tovabb a kovetkez6 bekezdések alapjan — a cs6vezeték
bels6 felliletének tisztitasa, ezt kovetéen a fém tormelékek, forgacsok és szennyez6dések csbve-
zetékbdl valé eltavolitasa, 1asd, majd a porrészecskék kifujatasa.

A csbvezetékek bels felliletének tisztitdsdhoz, vagy annak a helynek a szennyez6désektdl vald
megtisztitdsdhoz, ahova az elzaré rud fejének tomitése keril, biztositd csap segitségével rogzitse
a tisztitérad végére a STOPL-S-F1 tisztitokefét.

A tisztitérudat tolja a fedélben amig a tisztitokefe ra nem helyezkedik a fedél als6 oldalara (a felirat
nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rud és a fedél kdlcsonos elhelyezkedését egészen az
alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitogylrijét (méret alapjan) és a kamra belsd fellletét a tisztitégylrlvel valo érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé kénnyebb mozgdasa érdekében.

A fedelet a tisztitéruddal és tisztitokefével egyltt rogzitse a kamrara a bajonettzar segitségével.

A megengedd szelep segitségével engedjink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozé méret).

A tisztitérudat a tisztitokefével egylitt tolja be a csOvezetékbe.

A tisztitokefével tisztitsa meg a csOvezeték belss fellletét vagy tovabb tolhatja a szennyez6déseket
arrol a helyrdl, ahova az elzaro rud fejének tomitését helyezziik el. A kefe mozgasat figyelemmel
kovethetjik a fedélen |év6 kémleldnyildson at.

A csGvezeték belso felliletének tisztitasa vagy a szennyezddések arrol a helyrdl torténd eltavolitasa
utédn, ahova az elzard rud fejének tomitését helyezzik el, a tisztitéorudat a tisztitokefével egylitt
Ovatosan olyan helyzetbe toljuk, hogy a tisztitdkefe a tarcsas zardlap folé kertljon.

Zarjuk le a tarcsdas zardlapot.

Az oldalsé kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra belsé tertletét.

A fedelet a tisztitériddal vegye le a kamrarél.

Szikség esetén a fenti feladatok egészen addig ismételhet6k, amig a csévezeték készen nem all a
gazaramlas atmeneti megsziintetésére.

A fém tormelékek, forgacsok és szennyez6dések csévezetékbdl vald eltavolitasa érdekében a biz-
tositd csap segitségével szerelje fel a tisztitorddra a tisztitomagnest STOPL-S-F1.

A tisztitorudat tolja a fedélben, amig a tisztitbmagnes ra nem helyezkedik a fedél alsé oldalara (a
felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rud és a fedél kélcsonos elhelyezkedését egészen
az alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégylrijét (méret alapjan) és a kamra belsé fellletét a tisztitogylrivel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé kdnnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitoraddal és tisztitdbmégnessel egyltt rogzitse a kamrara a bajonettzar segitségével.
A megengedd szelep segitségével engedjink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkoz6 méret).
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A tisztitorudat a tisztitbmagnessel tolja be a csOvezetékbe.

A tisztitbmagnest helyezzik el a cs6vezeték aljan, és a tisztitérad lengé mozgasaival szedjik fel a
magnessel a lehetl legtobb szennyezddést. A magnes mozgasat figyelemmel kovethetjik a fedélen
Iévo kémleldnyilason at.

A tisztitérudat a tisztitdmagnessel évatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett szennyez6dé-
sek) tolja olyan helyzetbe, hogy a tisztitékefe a tarcsas zardlap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zarélapot. Tartsa a tisztitbmagnest folyamatosan a tarcsas zardlap folotti hely-
zetben.

Az oldals6 kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra bels6 teriletét.

A fedelet a tisztitériddal és tisztitbmagnessel dvatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett
szennyez6dések) vegye le a kamrardl.

Megfelel6 helyen, hogy ne szennyezziik a kérnyezetet, tisztitsuk le a tisztitbmagnest a felszedett
szennyez6désektdl.

A fenti folyamatot egészen addig ismételjik, mig el nem tavolitunk minden szennyez6édést, és a
cs6vezeték készen nem all a gazaramlas atmeneti megsziintetésére.

A porrészecskék csOvezetékbdl vald kiflvasa tisztitétartozékokkal felszerelve és anélkil is lehetsé-
ges. A tisztitérdd végére a biztositd csap segitségével rogzitse a szilkséges tisztitotartozékokat.
Abban az esetben, ha nem hasznalunk tisztitétartozékokat, helyezziink biztonsagi csapot a tiszti-
toradba.

A tisztitérudat tolja a fedélbe addig, amig a tisztitotartozék vagy a tisztitorudba helyezett csap ra
nem helyezkedik a fedél als6 oldalara (a felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben tartsa a rud és a
fedél kolcsonos elhelyezkedését egészen az aldbbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégydlrdjét (méret alapjan) és a kamra belsé felliletét a tisztitdogylirliivel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé konnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitoruddal egyutt rogzitse bajonettzar segitségével a kamrara.

A megengedd szelep segitségével engedjlink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozé méret).

A tisztitorudat a tisztitétartozékokkal vagy a behelyezett biztonsagi csappal egyitt betoljuk a cs6-
vezetékbe.

A tisztitoridon |év6 gyorscsatlakozoba csatlakoztassa a kifuvé toml6ét és annak masik végét he-
lyezze biztonsagos tavolsagba.

A tisztitorad végét a tisztitotartozékokkal, vagy a behelyezett biztonsagi csappal egyitt helyezze a
lehet6 legkozelebb a porrészecskékhez, amit ki kell fujatnia.

Nyissa meg a kifivas gémbcsapjat a tisztitériadon. A csOvezetékben lévé tulnyomas hatdsara gaz-
aramlas kovetkezik be, mely magaval viszi a porrészecskéket.

A porrészecskék eltavolitasa utan zarja le a kifiUvas gémbcsapjat a tisztitérddon.

Csatlakoztassa le a tisztitoridon Iév6 gyorscsatlakozordl a kifavd tomlot.

A tisztitérudat a tisztitétartozékokkal, vagy a behelyezett biztonsagi csappal egyltt emeljik olyan
helyzetbe, hogy a tisztitotartozékokkal vagy behelyezett biztositd csappal ellatott tisztitorud vége
a tarcsas zardlap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zardlapot. A tisztitorudat mindig tartsuk olyan helyzetben, hogy a tisztitétarto-
zékokkal vagy behelyezett biztosité csappal ellatott tisztitérid vége a tarcsas zardlap folott helyez-
kedjen el.

Az oldals6 kamracsap kinyitdsaval nyomasmentesitse a kamra bels6 teriletét.

A fedelet a tisztitéruddal dvatosan (Ugy, hogy ne hulljanak le a felszedett szennyezddések) vegye
le a kamrardl.

Abban az esetben, ha tisztitétartozékokat hasznalunk, azokat olyan helyen tisztitsuk le a szennye-
z6désektdl, hogy ezzel ne szennyezzik a kdrnyezetet.

Szlikség esetén a fenti folyamat egészen addig ismételhets, amig el nem tavolitunk minden szeny-
nyezOdést és a csOvezeték készen nem all a gazaramlas atmeneti megsziintetésére.

4.3. PE csovezetékek tisztitasa az elzard elem felfarasa utan

A PE tormelékek eltavolitdsara szolgald, fogoval rendelkez0 tisztitorud testét kenjliik be szilikonzsir-
ral, a kémlel6nyilassal ellatott fedélben torténd konnyebb mozgas érdekében.
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A fedélben |évl csapagyba (a kamra méretétdl fliggéen) a felirat nélkili oldalrdl tolja be a PE tor-
melékek eltavolitasara szolgald, fogdval ellatott tisztitorudat Ggy, hogy a fedél kb. a rad kdzepén
helyezkedjen el.

A PE tormelékek eltavolitasara szolgald fogoval ellatott tisztitérudat tolja el a fedélben egészen
addig, amig a fogd rahelyezkedik a fedél als6 oldalara (felirat nélkili oldal). Ebben a helyzetben
tartsa a rud és a fedél kolcsonds elhelyezkedését egészen alabbi feladatok elvégzéséig.

A fedél tomitégydrijét (méret alapjan) és a kamra belsé fellletét a tisztitogylrivel vald érintkezés
helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé konnyebb mozgasa érdekében.

A fedelet a tisztitoruddal és a PE tormelékek eltavolitasara szolgald fogoval egyiitt rogzitse bajo-
nettzar segitségével a kamrara.

A megengedé szelep segitségével engedjiink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

Nyissuk ki a tarcsas zardlapot (vonatkozé méret).

A tisztitérudat a PE térmelékek eltavolitdsara szolgald fogdval egyitt toljuk a csévezetékbe lgy,
hogy a fog6 az eltavolitand6 térmelék folé keriljon.

A fogovezérl6 segitségével nyissa ki a fogd végeit és szedje fel a csGvezeték aljardl a tormeléket a
fogd végeinek 6sszezarasaval.

A tisztitérudat a PE tormelékek eltavolitasara szolgalé fogoval dvatosan (ugy, hogy ne hulljanak le
a felszedett tormelékek) tolja olyan helyzetbe, hogy a fogd a felszedett szennyez6désekkel egyitt
a tarcsas zardélap folott helyezkedjen el.

Zarjuk le a tarcsas zardlapot. Tartsa a fogdt a felszedett tormelékekkel egyiltt folyamatosan a
tarcsas zarolap folotti helyzetben.

Az oldalsd kamracsap kinyitasaval nyomasmentesitse a kamra belsé terletét.

A fedelet a PE térmelékek eltdvolitasara szolgdld fogdval egyiitt vegye le a kamrarol.

Megfelel6 helyen, hogy ne szennyezziik a kornyezetet, tavolitsuk el a fogoérdl a felszedett térmelé-
keket.

Szikség esetén a fenti folyamatot egészen addig ismételjiik, amig el nem tavolitunk minden tor-
meléket és szennyezOGdést, és a csOvezeték készen nem all a gazaramlas atmeneti megsziinteté-
sére.

5. Acél és PE csovezetékek szakaszolasa

5.1. El6okészito munkak

A vonatkozé hasznalati Utmutatd alapjan végezze el a biztonsagi ballon ellenbérzését (a lezarando
cs6vezeték méretei alapjan).

A lezart gémbcsapra szerelje fel a behelyez6 kamrat 2,5"/350.

A kamrara gyorscsatlakozdval csatlakoztassuk a nyomasallé toml6ét a gaz elvezetésére és annak
masik végét helyezzik biztonsagos tavolsagba.

Zarja el az oldalcsapot a kamran.

A manométer részt vegylk ki a kamran 1évé gyorscsatlakozdobdl és helyezziik be a kamra gyors-
csatlakozéjaba.

A behelyez6 kamraba helyezziik be a dugdzdrudat 4M/650, helyezziik el rajta a témit6egységet,
csavarozzuk be és hlzzuk be a csavarfejet. A dugdzérudat tartsuk folyamatosan felsé helyzetben!
Nyissuk meg a gombcsapot. Ha nincs elég gaznyomas a csében, amely a dugoézorudat fels6 hely-
zetben tartja, engedje le a dug6zdérudat, amig a fogantylik a csavarfejhez nem illeszkednek.
Abban az esetben, ha bypass készitése szilkséges, a bypass lezard elemeit a kamra menetes ki-
menetére szereljik, és azokat bypass csével 6sszekotjik.

Zarjuk le a bypass lezard elemeit.

Készitsiik el a megfelel6 méretl elzarérudat a lezdrandd csévezeték mérete alapjan.

Az elzarériad orséjanak négyszogletes részére, helyezzik fel az elzarofej vonatkozd vezérl6karjat,
a kamra adott méretétdl fliggden.

A vezérl6kar bal irdnyu, Gtkozésig torténd elforgatasaval az elzardéfej lapjait alaphelyzetbe allitjuk.
A vezérlokart vegylk le az orsé négyszogletes részérdl.
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5.2. A szakaszolas végrehajtasa a csovezetékben

Az el8z6 fejezet szerint el6készitett elzar6 rudat behelyezzik a kamran a zaréfejbe, mig az rahe-
lyezkedik a tarcsas zarolap szivére. VIGYAZAT! A behelyezést megfelel6 dvatossaggal végezze,
hogy ne sériljon a tarcsas zarolap!

A zaréfedélen 1évé villakat csavarok és imbuszkulcs segitségével rogzitse az adott helyen, kb. a
lehetséges mozgasi palyajanak kozepén.

A zarérud testét kenjlk be szilikonzsirral, a zarofedélben térténd kénnyebb mozgas érdekében.

A zaréfedél tomitdgydrijét (méret alapjan) és a kamra belsé felliletét a tisztitogydrlivel vald érint-
kezés helyén kenje be szilikonzsirral, a fedél kamraban valé kdnnyebb mozgasa érdekében.

A zarorud testére huzzuk ra a zaréfedelet a felirat nélkilli oldalaval, a megfeleld6 méretben (a hasz-
nalt kamra méretei alapjan).

Szerelje fel a kamrara bajonettzarral a zaréfedelet Ugy, hogy a fedél villa nélkiili része a csOvezeték
elzarasi helyének irdnyaba mutasson, és egyuttal a villa a cs6vezeték hosszanti tengelyén helyez-
kedjen el.

Az elzardrudra a furocsavarok segitségével a megfelel6 imbuszkulccsal szerelje fel a vezérlGkarokat
ugy, hogy az elzaréridon és a kartartén a jelek (nyilak) egymas felé iranyuljanak, ahogyan azt a
lenti abra mutatja (lasd piros nyilak).

Az elzarérudat a felszerelt karokkal forgassa ugy, hogy a kéken jelolt kar a cs6vezeték elzarasa
felé irdnyuljon, ahogyan azt az alabbi dbra mutatja.

Vezérlkarok

Furécsavarok

Biztosito ek

Zarofedél

T~ e -
™ A csovezetek
lezarasi helyehez

Kartarto

A zarofedélen lazitsa meg a villat, és ellen6rizze annak szabad mozgasat az eltolas teljes palyajan.
Abban az esetben, ha a nyomas a csévezetékben az ideiglenes elzards soran nagyobb, mint az els6
tablazat ,Suly nélkil” oszlopaban feltlintetett érték, terhelni kell az elzarérudat, ahogyan az a lenti
abra A pontjaban lathato.

Az elzarérud végére, a kartarto folé helyezze el a sulytartét, a megfeleld méretben.

A sulytartéra a cs6vezetékben az ideiglenes elzaras soran lévé nyomastdl fliggben hizza ra az
egyes sulyokat, az alabbi tablazat szerinti darabszamban.
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Meghosszabbitott

Vezérlékarok vezérlGkar
Kartarto
= B
A B
A csovezeték dimenzioja 4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar

Acel DN65 + DN80 + DN100 - - D-1x25Kg| 2x25Kg | 2x25Kg
Acél DN125 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acel DN150 - 1x25Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acél DN200 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
Acel DN250 1x25Kg 2 % 25 Kg 3Ix25Kg 4x25Kg | 5x 25 Kg
Acel DN300 1x25Kg 2 x 25 Kg 3x 25Kg 4x 25 Kg | 5x25Kg
Acel DN350 3 x 25 Kg 4 x 25 Kg 6 x 25 Kg 7T x25Kg | 9x 25 Kg
Acel DN400 3 x25Kg 4 x 25 Kg 6x 25 Kg 7x25Kg | 9x 25 Kg
PE dn,90 SDR11 + SDR17,6 - - D-1x25Kg| 2x25Kg | 2x25Kg
PE dn110 SDR11 + SDR17,6 - - D-1x25Kg| 2x25Kg | 2x25Kg
PE dn160 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn180 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE d,200 SDR11 + SDR17,6 - 1x25Kg 2x 25 Kg 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn225 SDR11 + SDR17,6 - 1x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn250 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 2x25Kg | 3x25Kg | 3x25Kg
PE dn280 SDR11 + SDR17,6 1 x 25 Kg 2x 25Kg 3x25Kg | 4x25Kg | 5x25Kg
PE dn315 SDR11 + SDR17,6 1 x 25 Kg 2x 25Kg 3x25Kg | 4x25Kg | 5x25Kg
PE dn400 SDR11 + SDR17,6 3x25Kg 4 x 25 Kg 6x25Kg | 7x25Kg | 9x 25 Kg

A terhelés kizarolag vizszintesen elhelyezett csGvezetéken valdsithatd meg, a csévezeték felett fliggbleges

helyzetben elhelyezett kamraegységgel!

A megenged6 szelep segitségével engedjiink nyomast a kamrdba, varjuk meg a nyomas kiegyen-
litdését és zarjuk el a megengedd szelepet. VIGYAZAT! A nyomas kiegyenlitése soran tartsa a
kiegyenlit6 karokat, mivel a zardrud a cs6vezetékben [év6é nyomastdl és a terhelés sulyatdl fliggden

kitolddhat a kamrabal!

A zarérudat a vezérlkarok segitségével tartsa olyan helyzetben, hogy az ne kerliljon kapcsolatba

a tarcsas zardlap szivével.
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Nyissuk ki a tarcsas zardlapot.

Abban az esetben, ha bypass is megvaldsul, annak (zembe helyezése a vonatkozo el6irasok alapjan
torténik.

A vezérlGkarok segitségével h(izza be a zardrudat a zarofejjel egyutt, a furt nyilason at a cséveze-
tékbe, egészen addig amig a zaréfej hozza nem ér a csévezeték belso felliletéhez lasd. lenti abra,
A pont. A behlzasnal az a megfeleld, ha a vezéri6karok tengelye a cs6vezeték tengelyével vizszin-
tes sikban 45°-0s szdget zar be (a zaronyilas és a behelyez6 kamra tengelyénél figgoleges hely-
zetben).

A vezérl6karok lehajtasa segitségével tolja be a zardfejet a csGvezetékbe a furt nyilason kivl,
ahogyan az az alabbi abran lathatd, B pont.

A sargan jeldlt vezérldkarokat helyezze a villaba, és biztositsa Gket biztosito ékkel.

A villat a behelyezett és biztositott vezérlGkarral egyitt, helyezze olyan pozicidba, hogy fiigg6leges
helyzetben a karok tengelye azonos legyen a lezarandd cs6vezeték tengelyével (a zardnyilas és a
behelyez6 kamra tengelyénél fliggbleges helyzetben, ahogyan az a lenti abran lathato.

Ebben a helyzetben csavarok és imbuszkulcs segitségével rogzitse a villat a zardéfedélen.

A csOvezeték tengelye = a vezérldkarok
tengelye

Az elzarérud orséjanak négyszogletes részére helyezziik fel az elzaréfej vonatkozé vezérli6karjat, a
kamra méretétdl fiiggden, terhelés hasznalata esetén az elzarérud orséjanak négyszogletes részére
helyezziik fel az elzaréfej meghosszabbitott vezérldkarjat, a kamra adott méretétol fliggden.

A vezérl6kar vagy meghosszabbitott vezérl6kar elforgatdsaval, terhelés esetén, jobb irdnyban vé-
gezzuk el a gazaramlas megszakitasat a lezarandoé cs6vezetékben. A vonatkozd anyagu, dimenzioju
és méretl csOvezeték lezarasahoz szlikséges fordulatszamokat az alabbi tablazat tartalmazza.
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A csovezetek anyaga €s .. A cs:ove_zet”ek merete . .. . .
dimenziia A csovezeték kiilso @ x falvastagsag A dugorid orso fordulatszama
]
v mm
Acel DN65 76,1 x 3,6 4-45
Acél DNSO 88,9 x 3,6 7,5-8
Acel DN100 108 x 3,6 1,5-2
114,3x 3,6 4-4,5
. 133 x4 4-5
Acél DN125 139.7 x 4 5o
, 159,0 x 4,5 2,5-3,5
Acel DN150 168,3 x 4,5 4555
Acel DN200 2191 x6,3 13-14
Acel DN250 273,0x6,3 13-14
Acél DN300 323,9x7,1 15-16
. 355,6x8 18-19
Acél DN350 377 x 8 18,5-19,5
. 406,4 x 8 13,5-14,5
Acel DN400 426 x 8 14,5-15,5
PE d.90 SDR11 90 x 8,2 1,5-2
PE d.90 SDR17,6 90 x 5,4 4-4.5
PE dn110 SDR11 110 x 10 1,5-2
PE dn110 SDR17,6 110 x 6,6 4-4,5
PE dn160 SDR11 160,0 x 14,6 2-3
PE d.160 SDR17,6 160,0 x 9,1 4,555
PE dn180 SDR11 180 x 16,4 2-3
PE d.180 SDR17,6 180 x 10,2 4-5
PE d.200 SDR11 200 x 18,2 2-3
PE d.200 SDR17,6 200x 119 7-8
PE dn225 SDR11 225,0 x 20,5 7-
PE d.225 SDR17,6 225,0x12,8 17-19
PE d.250 SDR11 250 x 22,7 4-5
PE dn250 SDR17,6 250 x 14,8 16-17
PE dn,280 SDR11 280 x 25,4 2-3
PE d.280 SDR17,6 280 x 16,6 14-15
PE dn315 SDR11 315,0 x 28,6 7,5
PE d»315 SDR17,6 315,0 x 17,9 22-23
PE dn400 SDR11 400 x 36,3 7-8
PE d-400 SDR17,6 400 x 23,7 18-19

Mas cs6vezetékméreteknél a feltlintetett értékek valtozhatnak!

A zarorad orséjanak a fenti tablazatban szereplo fordulatszama csak tajékoztato jellegii
és eltérod lehet a tomitéelemre haté homérséklet fiiggvényében.

A kamran |évo oldalcsap lassu megnyitasaval inditsuk el a lezart cs6vezeték-szakasz kiengedését.
A gazt vezesslk biztonsagos tavolsagba nyomasallé tomlbvel, amit gyorcsatlakozéval csatlakoztat-
tunk a behelyez6 kamrara.

A lezart cs6vezeték allapotat ellenbrizziik a manométer részen lévé manométer segitségével, mely
jelzi a nyomas nagysagat a lezart cs6szakaszban. A nyomascsokkenés sebessége a gaz csbveze-
tékbdl valdé kiengedésénél a lezart cs6szakasz hosszatdl fligg.

Hosszu lezart szakaszoknal és nagyméreti csdovezetékeknél a lezart cs6szakaszban je-
lentés mennyiségii gaz lehet, mely hosszu kieresztési idot okoz!

A lezart cs6szakasz lezart allapotdnak megallapitasahoz engedjlik ki a tulnyomast a lezart cs6sza-
kaszbdl a fentiek alapjan, hogy az oldalcsap elzarasa utan figyelemmel lehessen kdvetni, ha a lezart
szakaszban nyomasvaltozas allna be.

Abban az esetben, ha a lezart szakaszban a nyomas nagyon lassan vagy egyaltaldan nem emelkedik,
a csO tomitve van. A maradék gazt vezessiik el biztonsagos tavolsagba.

Abban az esetben, ha a manométer részen Iévé manométer az oldalcsap elzarasa utan gyors nyo-
masemelkedést jelez, a csbvezeték nincs tomitve, és meg kell sziintetni a gazaramlas atmeneti
elzarasat, meg kell hatarozni a tomitetlenség okat, majd meg kell ismételni az ideiglenes lezarast.
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5.3. A biztonsag ballon bevezetése

Jelen tevékenység csak a gazaramlas atmeneti megszintetéséhez szilkséges feladatok sikeres el-
végzése utan lehetséges.

Csatlakoztassa le a nyomasalld tomlét a gaz behelyezé kamrabdl torténé elvezetéséhez.

A gyorcsatlakozoérol le kell csatlakoztatni a manométer részt, és le kell szerelni a behelyez6 kamrat
2,5"/350 és a gombcsapot a ballon nyilasrol.

A ballon nyilas klils6 menetére csavarozzuk ra kb. harom menettel a hollandi anyat az UBF-MAX
2,5-hoz.

A megfeleld méretl biztonsagi ballont el6készitve a ballonnyildson at vezessiik be a csévezetékbe
ugy, hogy a ballon munkarésze a munkavégzési hely iranyaba mutasson.

A biztonsagi ballont lassan toltsiik meg inert gazzal a javasolt télt6nyomas hatarain belll - a vo-
natkozdé hasznalati Utmutaté alapjan.

A ballon tomit6 kupjat helyezzik be a ballon nyiladsba, a hollandi anyaban 1évé hornyokba helyezziik
be a villakat és az anyat hlizzuk be, hogy a tomité kup beszoruljon a ballon nyilasba.

A ballon kifuvé részére csatlakoztassa a kifuvé tomlot és annak masik végét helyezziik biztonsagos
tavolsagba.

Nyissa ki a kifuvas gombcsapjat a biztonsagi ballonon, hogy a gazt, mely esetleg athatolhat a
zarofej tomitésén, biztonsagos tavolsagba vezethessiik, és ne juthasson be a munkatérbe.

5.4. A szakaszolas megsziintetése a cs6vezetékben

A 12/3 STOPL-S csatlakoztatd tomlo6 segitségével csatlakoztassa a behelyez6 kamrat és a kamrat.
Gazositsa el és légtelenitse a lezart cs6szakaszt. Vigyazat! E tevékenységnél a lezart szakaszban
Iévé nyomas fliggvényében kitolédhat a dugdrid a kamrabal.

Az elzarorad orséjanak négyszogletes részére, helyezziik fel az elzaréfej vonatkozé vezérliékarjat,
a kamra adott méretétdl fliggoen.

A vezérlGkar bal iranyu, Utkozésig térténd elforgatasaval az elzarofej lapjait alaphelyzetbe allitjuk.
A vezérlGkart vegylk le az orsd négyszogletes részérdl.

Engedje ki a sarga vezérl6kart.

Hajtsa le a vezérlékarokat és hlzza ki a zarérudat a zardfejjel a furt nyilasbol a kamraba egészen
addig a helyzetig, mig a zaréfej nem kerll a tarcsas zarolap szive folé. A kihlizasnal az a megfeleld,
hogy vizszintes sikban a vezérl6karok tengelye a csOvezeték tengelyével 45°-0s szoget zarjon be
(a zaronyilas és a behelyezd kamra tengelyénél fliggdleges helyzetben).

A zardéfejet tartsa a tarcsas zarolap szive folott és azt zarja el.

Abban az esetben, ha bypass is van, zarja le annak lezaré elemeit.

Nyomasmentesitse a kamrat.

Szerelje le a terhelést (sulyok és sulytartok).

Szerelje le a vezérlGkarokat, lazitsa meg a zarofedelet a bajonettzarat és emelje ki azt a zarérad
testébdl. A zarérudat emelje ki a kamrabal.

6. Az idomok lezarasa

6.1. Elokészito munkak

Végezzik el a balloncsatlakozé és elzardcsatlakozdé dugdinak vizualis ellen6rzését. A dugokon nem
lehetnek sériilések. Féleg a menetek nem lehetnek sértltek!

A dugdkon tisztitsuk meg a meneteket és a témitd ,,0” gy(rdt.

A meneteket és az ,,0” gylr(it a dugdkon kenje be szilikon kendzsirral.

6.2. A ballon csatlakoz6 dugdval torténo lezarasa

Amennyiben a 5.4. pont szerinti mlveleteknél nem tolddott ki a dugdrid, tartsa a rudat felsé hely-
zetben, és zarja el a gémbcsapot.

Nyomasmentesitse a kamrat és hldzza ki a dugérudat.

A dugdrudra szerelje fel az idom lezarasahoz el6készitett dugot.
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A dugoérudat a dugodval helyezze be az llepité kamraba, helyezze el a tomité egységet és csavaro-
zassal és a csavarfejek meghlzasaval biztositsa azt. A dugdézérudat tartsuk folyamatosan fels6
helyzetben.

A gdmbcsap fokozatos kinyitasanal a dugorudat allanddan fels6 helyzetben kell tartani. A gémbcsap
teljes kinyitasa utan, a zarédugot bevezetjliik az idom menetes nyilasaba.

A dugérad markolatanak balra térténé elforgatasaval megkeressiik a menet elejét és ezt kovetden
jobbra torténd forgatassal a zardodugét becsavarozzuk a ballonnyilds menetébe. A dugd helyes el-
helyezését tomitésellenbrzéssel végezzilk a manométeren, mely a kamran helyezkedik el.

A dugérid testének a ballon idom zarédugojardl torténd kiolddsahoz mindkét tenyeriinkkel tsslink
alulrdl felfelé torténd iranyban a dugdérdd markolatdra. Ebben az esetben a rogzitécsapok kicsusz-
nak a négyzet mélyedéseibdl a ballon csatlakozd zarédugdjaban, és az (tkéz6érad elengedésre ke-
ral.

Sziintesse meg a nyomast a telepitékamraban az oldalcsappal, és szerelje le a dugdrudat a telepi-
t6kamrabdl.

Szerelje le a telepitOkamrat és a gombcsapot.

Huzza be a zarédugot a megfelel6 nyomatékkal, az idom gyartdjanak elGirasai alapjan.

6.3. A zar6idom dugoéval torténo elzarasa

A dugédriadon lévo szallitdn csavarok segitségével szerelje fel a dugot.

A tisztitorad testét kenjik be szilikonzsirral, a fedélben térténé konnyebb mozgas érdekében.

A kémlel6nyilassal ellatott fedelet a felirat nélkuli oldalaval helyezze a dugdrudra.

A dugérud testében Iévo nyilasba tolja be a vezérlérudat.

A kémlel6nyilassal ellatott fedelet, a fentiek szerint 6sszeallitva, szerelje fel a kamrara bajonettzar-
ral.

A megengedd szelep segitségével engedjiink nyomast a kamraba, varjunk a nyomas kiegyenlité-
sére és zarjuk el a megengedd szelepet.

A dugédrudat a vezérl6karok segitségével tartsa olyan helyzetben, hogy az ne keriljon kapcsolatba
a tarcsas zardlappal.

Nyissuk ki a tarcsas zarolapot.

Terhelés sziikségessége esetén, végezze el a dugorud terhelését az aldbbi tablazat alapjan, aho-
gyan az a 5.2. fejezetben szerepel.
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A csovezetek dimenzidja 1-4 bar 5 bar 6 bar 7 bar 8 bar

Acél DN65 + DN80 + DN100 - - - - -
Acel DN125 - 1x25Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN150 - 1 x 25Kg 1x25Kg |1x25Kg | 1x25Kg
Acel DN200 - 1x 25 Kg 1x25Kg |1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN250 - - 1x25Kg | 1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN300 - - 1x25Kg | 1x25Kg | 1x25Kg
Acél DN350 - - - - 1x25Kg
Acél DN400 - - - - 1x25Kg
PE d,90 SDR11 + SDR17,6 - - - - -

PE d-110 SDR11 + SDR17,6 - - - - -

PE dn160 SDR11 + SDR17,6 - 1x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 2x25Kg
PE d~180 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d~200 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE dn225 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d~250 SDR11 + SDR17,6 - 1 x 25 Kg 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE d.280 SDR11 + SDR17,6 - - 1x25Kg 1x25Kg | 1x25Kg
PE dn315 SDR11 + SDR17,6 - - 1x25Kg |1x25Kg | 1x25Kg
PE dr400 SDR11 + SDR17,6 - - - - 1x25Kg

—
Saly —* { — J‘
Dugurod - [l ‘:,
Dugézérﬂd———""J"

A vezérl6rud balra térténd elforgatasaval megkeressiik a menet elejét és ezt kovetben jobbra tor-
téno forgatassal a zarodugdt becsavarozzuk a zard nyildas menetébe. A dugd helyes elhelyezését
tomitésellen6rzéssel végezzilk a manométeren, mely a kamran helyezkedik el.
A dugo6 megfelel6 elhelyezése esetén, a dugdridrdl szerelje le a terhelést és a vezérlGkart.

Lazitsa meg a kémleldnyilassal ellatott fedelet a bajonettzarrdl és vegye ki azt a dugorudbdl.

Szerelje le a dugdrudat a szallitoval a dugordl.
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6.4. Befejez6 munkak

Szerelje le a kamraegységet.

Az acél cs6vezetéken a zard és ballonnyilast lassa el takaréfedelekkel (a vonatkozo hasznalati ut-
mutatok alapjan), elGirds esetén végezzen biztositd tomitd hegesztést.

A PE csOvezetékeknél a zardéidomot és a ballonnyilast lassa el takardéfedelekkel (a vonatkozd hasz-
nalati Utmutato alapjan). Semmilyen esetben se végezzen biztonsagi hegesztést.

III. A berendezés karbantartasa

1. Altalanos leiras

A berendezést megfelel6 miszaki allapotban kell tartani. Tilos féleg az elemek tomitetlensége és
azok elhasznaldédasa, melyek hatassal lehetnek a berendezéssel végzett munka biztonsagara. A
munka befejezése utan az alabbi feladatok elvégzése szlikséges:

e A berendezés hasznalt elemeit tisztitsuk meg a surlédas okozta szennyezédések maradva-
nyaitol. Féleg azoknal az elemeknél, melyek a munkatevékenység soran a tomitettséget
biztositjak (pl. Tomités, tomitofelliletek, bevezetérudak, dugoriud, a kamra belsé tertlete
stb.). A nem megfelel6 tisztitas a tomitéelemek sériilését okozhatja!

o A tomitéelemeket és a funkcids fellileteket kenje be vékony szilikonzsir réteggel.

e A gyorscsatlakozékat kezelje szilikon spray-jel.

2. Idoszakos karbantartas

A berendezés (beleértve a tomitéelemeket is) id6szakos felllvizsgalatara vonatkozd kovetelménye-
ket a 3206_00_F_G Gazeloszto halozati eszkbzok karbantartasi folyamata cimU szabalyozas tar-
talmazza.

IV. A berendezés mozgatasa, szallitasa és tarolasa

A berendezés mozgatasanal, szallitdsanal és tarolasanal tgyelni kell arra, hogy az ne sériljon.

Az elemeket behelyezzlik a szallitéladaba, amit aztan szaraz helyen, max. 40°C hémeérsékleten
tarolunk.

A berendezés szallitdsakor tekintettel kell lenni az egyes elemek lehetséges sérliléseire, ezért min-
dig hasznaljuk a szallitéladat.
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