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Szakaszolas acél anyagu elosztovezetéken alkalmazhaté hidraulikus cs6-
elszorité berendezéssel

1. Altalanos kovetelmények

A HUtz+Baumgarten gyartmanyud hidraulikus csGelszoritd acél anyagu elosztévezetékek szakaszo-
lasdra alkalmazhaté NA25-t6l NA 80-ig terjedd atmérdk esetén.

2. A berendezés felépitése

A szakaszold berendezést az 1. szamu abra szemlélteti.

Kép Megnevezés
1 Hidraulikus dupla dugattyis
labpumpa
11 Manométer
12 Labpedal
1.3 Kampoé

14 Nyomasmentesitd pedal

15 Olaj nézdilveg

2 Nagynyomasu témld

21 Dugos gyorscsatlakozo

232 Szennyezddésvedd sapka
3 Szoritd keret GRP 170/90 tipus

31 Gyorscsatlakozo

32 Szennyezddésvedd sapka
33 Markolat

34 Biztonsagi retesz

a5 Elszoritd elem, fix

36 Elszorito elem, mozgo

1. szdmu abra
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3. Szakaszolas végrehajtasanak munkamiiveletei

A berendezés elGkészitése

e A labpumpat (1. alkatrész) egyenes és sik talajra kell helyezni.

e A biztonsagi reteszt (3.4. alkatrész) ki kell htzni a szoritokeretbdl (3. alkatrész). Az U-
keretet ki kell hajtani és az elszoritandd csovet a szoritokeretbe kell helyezni. Majd a
szoritokeret (3. alkatrész) fels6 részét vissza kell hajtani az U-keretre, és rogziteni kell a
biztonsagi retesszel (3.4. alkatrész). A tevékenységet az 2. szamu abra szemlélteti.

2. szamu abra

e A szennyezddésvédo sapkakat (3.2. alkatrész, 2.2. alkatrész) el kell tavolitani a szoritd
keret (3. alkatrész) gyorscsatlakozéjardl (3.1. alkatrész), valamint a hidraulikatomlo (2.
alkatrész) csatlakozdjardl (2.1. alkatrész), amennyiben szennyezddések talalhatéak a
csatlakozdkon, meg kell tisztitani azokat. A szoritokeret hidraulikus rendszerhez torténd
csatlakozasahoz a biztonsagi gyl(r(it vissza kell htizni a dugds gyorscsatlakozén (2.1. al-
katrész), és ra kell hizni a dugos gyorscsatlakozét a szoritd keret gyorscsatlakozdjara
(3.1. alkatrész), majd el kell engedni a biztonsagi gydrlit.

Szakaszolds végrehaijtasa

A szoritékeretet (3 alkatrész) kozpontosan az acélcs6re merGlegesen kell pozicionalni.
A labpedal (1.2 alkatrész) rogzitésének feloldasahoz le kell hajtani a kampdt (1.3 alkat-
rész).

e A labpedal (1.2 alkatrész) taposasaval nyomas keletkezik, melynek hatasara a mozgd
elszorité elem (3.6. alkatrész) elkezdi elszoritani az acélcsévet (1. szoritas).

e Amikor a nyomascsokkent6 szelep reagal (attér), akkor a szoritd nyomas elérte a maxi-
malis értéket (850 (+/- 20) bar).

e Az elso elszoritas utan el kell engedni a nyomast a nyomasmentesitd pedal (1.4. alkatrész)
megnyomasaval (k6zben meg kell tartani a berendezést a markolattal (3.3. alkatrész)),
majd el kell tolni a szoritokeretet (3. alkatrész) korulbelidl 10-15 cm-rel a csévon a cso-
tengely irdnyaba. Amint a szoritdkeret (3. alkatrész) kdzpontosan el van helyezve az acél-
csOre merdlegesen (3. szamu abra szerint), ismét el kell szoritani a csévet 850 bar-ral (2.
szoritas).
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3. szamu abra

Ezutan el kell engedni a nyomast a nyomasmentesit6é pedal (1.4. alkatrész) segitségével,
majd a 3. szoritashoz a szoritokeretet (3. alkatrész) kdzpontosan az acél csére meréle-
gesen az el6z6 két szoritasi pont kozé kell pozicionalni. Majd ismét el kell szoritani a csévet
850 bar-ral (a szoritas helyét az alabbi abra szemlélteti).

4, szamu abra

Ezutan ismét el kell engedni a nyomast, és a szoritokeretet (3. alkatrész) a k6zépsé el-
szoritasi ponton ugy kell eltolni, hogy a szoritokeret a csére ne kdzpontosan essen, hanem
amennyire csak lehet, az egyik oldalra eltolva legyen pozicionalva. Majd ezen a ponton
ismét el kell szoritani a csdévet 850 bar-ral (4. szoritas).

Ezutan ismét el kell engedni a nyomast, és a szoritokeretet (3. alkatrész) ezen az elszori-
tasi ponton, amennyire csak lehet el kell tolni a masik oldalra is, majd ismét el kell szori-
tani a csovet 850 bar-ral (5. szoritas).

Ezutan ismét el kell engedni a nyomast, a szoritokeretet (3. alkatrész) ugyanezen az el-
szoritasi ponton kozépre kell pozicionalni (ugyanoda, ahol a 3. szoritas el lett végezve) és
ismételten el kell szoritani (6. szoritas) az acélcsdovet 850 bar-ral (az el6z6 3 pontban
meghatarozott szoritasi helyeket alabbi abra szemlélteti).
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5. szamu abra

Az utolsd szoritast kovetéen a munkavégzés idotartamara a berendezést szoritott alla-

potban a csévezetéken kell hagyni.

4.

Az ilizemzavari munka elvégzése a kiszakaszolt csovezetéken

Az Uzemzavari munka idGtartama alatt a labpumpan (1. alkatrész) Iév6 manométeren (1.1.
alkatrész) folyamatosan ellenérizni kell a szoritbnyomas értékét. Amennyiben csdkkenés
tapasztalhato, a labpedal taposasaval a szoritdbnyomast vissza kell emelni 850 bar -ra.

A szakaszolas feloldasa és a berendezés szétszerelése

El kell engedni a nyomast a nyomasmentesité pedal (1.4. alkatrész) megnyomasaval. A
nyomasmentesitd pedalt (1.4. alkatrész) addig kell lenyomva tartani, amig a mozgé elszorité
elem (3.6. alkatrész) teljesen vissza nem huzédik.

Ezutan fel kell huzni a gyorscsatlakozd (2.1. alkatrész) biztonsagi gy(ir(jét, és a csatlako-
zb6kat (3.1. alkatrész, 2.1. alkatrész) szét kell htizni, majd vissza kell tenni a szennyezddés-
védo sapkakat (3.2. alkatrész, 2.2. alkatrész) a csatlakozékra (3.1. alkatrész, 2.1. alkat-
rész).

A szoritékeret (3. alkatrész) szoritasi helyrdl vald eltdvolitasahoz, ki kell hizni a biztonsagi
reteszt (3.4. alkatrész) a szoritokeretbdl (3. alkatrész) és ki kell nyitni a szoritokeret (3.
alkatrész) tetejét.

A szoritdkeretet (3. alkatrész) és a labpumpat (1. alkatrész) meg kell tisztitani, kiilonésen
Ggyelni kell arra, hogy a mozgo elszorité (3.6. alkatrész) elem vezet6i ne legyenek szeny-
nyezettek.

A szoritdkeretet (3. alkatrész) vissza kell zarni, valamint a biztonsagi reteszt (3.4. alkatrész)
vissza kell csusztatni a szoritokeretbe (3. alkatrész).

A berendezést ezutan vissza kell helyezni a szallitdsara és tarolasara rendszeresitett tarold
ladaba/dobozba.
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